Auftraggeber

MB Design GmbH & Co.KG
Im Steinigen Graben 18

63571 Gelnhausen

QM Nr.: 01 06 00

Prufgegenstand PKW-Sonderrad
Modell -

Typ Diamond 18
RadgrofRe 8Jx18 H2

Zentrierart

Mittenzentrierung

L o

o

Ausfiihrung | Kennzeichnung Rad/ Zenm@kj Lochzahl/ Einpress- | Rad- | Abrollumfang
Lochkreis- (mm)/ | tiefe last (mm)
{Q\ Mittenloch-g (mm) (kg)
@ (mm)
4AB Diamond 18 4AB /067.1-@56.1 | 4/100/56,1 35 650 | 2007
L
Kennzeichnungen \
Herstellerzeichen % MB Design
Radtyp und Ausfiihr Diamond 18 4AB
Radgrofie 8Jx 18 H2
Einpresstiefe = ET 35
Giessereikenpzeichen -
Herkunftsme kiha Made in ltaly
Herstelldaturms, Monat und Jahr

Befesﬁ@1 mittel

N¥f, ™ | Art der Befestigungsmittel | Bund Anzugsmoment (Nm) | Schaftldnge (mm) .
1 | Mutter M12x1,5 Kegel 60° 110 - -
'S02 | Schraube M12x1,5 Kegel 60° 110 24 AN
S03 | Schraube M14x1,25 Kegel 60° 130 35 _ L\
O
Prifungen

Die Sonderradpriifungen wurden vom TUV Palatina (Gutachten Nr. 058079) d@fuhrt.

Entsprechend den Kriterien des VAdTUV Merkblattes 751 wurden an deni '3‘

Verwendungsbereich

Hersteller Honda
Mini/BMW
Spurverbreiterung innerhalb 2%

endungsbereich
(Tdurchgefahrt.




Handelsbezeichnung | kW-Bereich [ Reifen Reifenbezogene Auflagen und Auflagen und
Fahrzeug-Typ Hinweise™ , Hinweise
ABE/EWG-NT. i @
Honda Civic 66-81 215/35R18 K1c“f<@ﬂ<42 K90 T80 T84 A02 AD4 A05
EP1, -2, -4 A06 A08 AD9
e11*98/14* )’ Al12 A14 A19
0173,0174,0188*.. ; Flh SO1
Honda Civic 66-81 215/35R18+ _ | Kla K2c K42 K90 T80 T84 A02 AD4 A0S
EU5,-6,-7,-8,-9 A06 A08 AD9
e11*98/14* Al12 A14 A19
0158-0161,0189*.. \{:\ Flh S01
Honda Civic Coupé | 88-92 2],52@9!%18 A02 A04 AO5
EM2 E o A06 A0S A09
€6*98/14*0080*.. (N Al12 A14 A19
. o Cpe Kla K2c
O\ K42 K90 S01
Mini One, Cooper, -S [65-160 |215/35R18 Kic K2c K32 K56 A02 A04 AO5
Mini 65¢160 < | 225/35R18 Kilc K2c K32 K42 K56 A06 A08 A09
e1*2001/116* . @'@féo 235/35R18 Kic K2c K32 K41 K42 K56 Al12 A14 A19
0231*08-.. N Cbo Flh S03
~abMJ 2007 . N
Mini One, Cogp ‘:}s 55-160 215/35R18 Kic K2c K32 K56 A02 A04 AO5
R50, Mini g, % 55-160 225/35R18 Kic K2c K32 K42 K56 A06 A08 AD9
e1*98/14*01 55-160 235/35R18 Kic K2c K32 K41 K42 K56 A12 A14 A19
e1*2001/4.16* Cbo Flh S02
0231*00-07’ X
- bigiMJ 2006
M#ai,*Mini Clubman | 70-141 215/35R18 Kic K2a K2b K41 K42 T80 T84 AozQ MA05
Mini-N 70-141 215/40R18 G01 Klc K2a K2b K41 K42 K44 -A08 A9
'©1*2001/116*0343*.. | 70-141 225/35R18 Kic K2c K41 K42 K44 414 A19
- One, Cooper, -D/-S \ éar Flh S03

&
L
Auflagen und Hinweise G-

A02 Der vorschriftsmaRige Zustand des Fahrzeugs ist durch einen amtIich*a}eﬁg%gnnten
Sachverstandigen oder Prufer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftf@x sachverstandigen
oder einen Angestellten nach Nummer 4 der Anlage VllIb zur StVZO auf ei Nachweis
entsprechend dem im Beispielkatalog zum 819 StVZO veroffenthchten@\?lus r bescheinigen zu lassen.

- b
A04 Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche_ t‘iﬁhragfahigkeiten der zu
verwendenden Reifen, mit Ausnahme der M+S-Profile, sind den oT‘Zeugpapieren (Fahrzeugbrief und
-schein, Zulassungsbescheinigung ) zu entnehmen. Ferner sﬁﬁ{lhr Reifen eines Reifenherstellers
und achsweise eines Profiltyps zuléssig. Bei Verwendung untérschiedlicher Profiltypen auf Vorder- und
Hinterachse ist die Eignung fur das jeweilige Fahrzeug dugcCh, len Reifen- oder Fahrzeughersteller zu
bestatigen. Diese Bestatigung ist vom Fuhrer des Fah@gu@s mitzufhren.

Q’t‘:ﬁk\,y

A05 Das Fahrwerk und die Bremsaggregate m \’én mit Ausnahme der in der entsprechenden
Auflage aufgefihrten UmristmaRnahmen, dem eﬁstand entsprechen. Die Zulassigkeit weiterer
Veranderungen ist gesondert zu beurteilen.  _\ ™

A06 Die Mindesteinschraubtiefen der &chrauben bzw. Muttern betragen (sofern serienmafiig
nicht unterschritten) 6,5 Umdrehungqﬁjﬁ 12x1,5 7,5 Umdrehungen fiir M12x1,25 und M14x1,5
bzw. 8 Umdrehungen fur Gewinde 1/ NF




A08  Wird das serienméRige Ersatzrad verwendet, soll mit maRiger Geschwindigkeit und nicht
langer als erforderlich gefahren werden. Es mussen die serienmé@Rigen Befestigungsteile verwendet
werden. Bei Fahrzeugen mit Allradantrieb darf nur ein Ersatzr r@gleicher Reifengrol3e bzw.
gleichem Abrollumfang verwendet werden. Q%f”’

A09 Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hmzm@tﬁen dal3 der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfulldruck zu beachten ist.

Al12 Die Verwendung von Schneeketten ist n%zulassig.

Al4  Zum Auswuchten der Sonderraderg‘i(;\?n an der FelgenauRRenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter oder des Tié tes angebracht werden. Bei Anbringung der
Klebegewichte im Felgenbett ist auf ei ndestabstand von 2 mm zum Bremssattel zu achten.

‘i.
A19 Es sind nur schlauchlose F(gf?n und Gummiventile oder Metallschraubventile mit Befestigung

von auf3en zulassig, die den Nogmen DIN, E.T.R.T.O oder Tire and Rim entsprechen. Die Ventile
durfen nicht tiber den Felgen inausragen.

Car Die Rad/Reifen- Kéég;?ﬁnanon ist zulassig fur Fahrzeugausfiihrungen der Aufbauart
Kombilimousine (Av. H\gweak Caravan, Kombi, Station-Wagon, Tourer, Turnier, Touring,..).

N\
Cbo Die Ra%if -Kombination ist zulassig fur Fahrzeugausfuhrungen der Aufbauart Cabriolet,

Roadster. | %\

Cpe ng?%/Reifen-Kombination ist zulassig fur Fahrzeugausfuhrungen der Aufbauart Coupé.

Flh ‘@e ad/Reifen-Kombination ist zulassig fur Fahrzeugausfiihrungen der Aufbauart FlieBhec
(3- %@{g und 5- tiirig).

[

Es ist der Nachweis zu erbringen, dass die Anzeige des Geschwindigkeitsmessers un Q\<
Wégstreckenzahlers innerhalb der Toleranzen (75/443/EWG, ECE-R39, § 57 StVZO) liegt. die
Anzeige angeglichen, sind die in den Fahrzeugpapieren (u. a. Fahrzeugschein, f*
Zulassungsbescheinigung | oder COC-Papier) eingetragenen ReifengréRen zu uberpr@

Kla Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und Kotfliigels oder
durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 0°bis 30°\or, mitte
herzustellen. Die gesamte Breite der Rad-/Reifenkombination muss, unter Be,aélq, g des maximal
mdoglichen Betriebsmalfles des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Rei , in dem oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

Klc Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frgfitschurze und des Kotfligels oder
durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Berei %?vor bis 50°hinter Radmitte
herzustellen. Die gesamte Breite der Rad-/Reifenkombination %unter Beachtung des maximal
mdglichen Betriebsmafes des Reifens (1,04 fache der Nennhreite des Reifens), in dem oben
genannten Bereich abgedeckt sein. ‘&;ﬁ

dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 02 0°vor Radmitte herzustellen. Die gesamte
Breite der Rad-/Reifenkombination muss, unter ung des maximal moglichen Betriebsmales
des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Re,;ign ) in dem oben genannten Bereich abgedeckt sein.

@“\

K2a  Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Au%étgn des Kotfligels oder durch Anbau von



K2b Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kotfliigels oder
durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich,0°bis 50°hinter Radmitte
herzustellen. Die gesamte Breite der Rad-/Reifenkombinationgmuss, unter Beachtung des maximal
moglichen Betriebsmales des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), in dem oben

genannten Bereich abgedeckt sein.

K2c Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Auﬁ} der Heckschiirze und des Kotfliigels oder
durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosseriet im Bereich 30°vor bis 50°hinter Radmitte
herzustellen. Die gesamte Breite der Rad-/Reifefkembination muss, unter Beachtung des maximal
mdglichen Betriebsmalfes des Reifens (1,04 fache®der Nennbreite des Reifens), in dem oben
genannten Bereich abgedeckt sein. %

K32 Bei Fahrzeugausfiihrungen m zradabdeckungen an Achse 2, ist durch Nacharbeit
dieser Radabdeckungen eine ausr Freigangigkeit der Rad-Reifenkombination herzustellen

K41 An Achse 1 ist durch N arbeiten der Radhausausschnittkanten eine ausreichende
Freigangigkeit der Rad-Reife ination herzustellen.

K42 An Achse 2 ist du@P, acharbeiten der Radhausausschnittkanten eine ausreichende
nkombination herzustellen.

Freigangigkeit der Ii@
K44  An Achgse, 2 ist'durch Aufweiten der Kotflugel bzw. inneren Seitenteile eine ausreichende
igé @ad-Reifenkombination herzustellen.

Frelganglgli%\
K56 Dgrc acharbeit der Heckschiirze am Ubergang zum Radhausausschnitt ist eine

ausreic e Freigangigkeit der Rad-Reifenkombination herzustellen.
K9 uf ausreichenden Abstand der Rad-Reifen-Kombination zum Tanke|nfuIIrohr/Akt|vk0hIef|Ite
essen Kunststoffverkleidung ist zu achten. %

E‘e‘i Zur Befestigung der Sonderrader dirfen nur die mitgelieferten Befestigungsmittel
(siehe Seite 1) verwendet werden. Q\

S02  Zur Befestigung der Sonderrader durfen nur die mitgelieferten Befestigungsm@“r S02
(siehe Seite 1) verwendet werden.

S03  Zur Befestigung der Sonderrader dirfen nur die mitgelieferten Befest%i%ﬂttel Nr. S03
(siehe Seite 1) verwendet werden.

T80 Reifen (LI 80) nur zulassig fur Fahrzeuge mit zul. Achslasten @ kg (Fzg.-Schein, Ziff. 16

bzw. Zulassungsbescheinigung Feld 8). '

T84 Reifen (LI 84) nur zulassig fur Fahrzeuge mit zul. Achsﬁ% bis 1000 kg (Fzg.-Schein, Ziff. 16
bzw. Zulassungsbescheinigung Feld 8). \;\%

Prifort und Prifdatum

Die Priifung des Sonderradtyps wurde im TUV k\é}y@nd Italia S.r.l., am 10.06.2005 durchgefuhrt.
Die Verwendungspriifung fand am 06.11. 2008 bsheim statt.

K



Hinweise zum Sonderrad

entfallt l C?

Prufergebnis

Aufgrund der durchgefihrten Priifungen bestehen kﬁe}%hnischen Bedenken o.g. Sonderréader unter
Beachtung der Auflagen und Hinweise zu verwenden.

heute gultigen Vorschriften der StVZO. Das'@utachten verliert seine Gultigkeit, wenn sich
entsprechende Bauvorschriften der StVZ ern oder an den Kraftfahrzeugen Anderungen eintreten,
die die Begutachtungspunkte beeinflus

%
Die in diesem Gutachten aufgefiihrten Fahr% n entsprechen auch nach der Umrtlistung den

Das Gutachten umfasst Blatt 1 bis@d gilt fur Sonderrader ab Herstellungsdatum Juni 2006.
Der Nachweis eines QM Syst emal Anlage XIX zu 8§19 StVZO liegt vor.

Pruflaboratorium Technol?\zentrum Typpriifstelle der TUV Pfalz Verkehrswesen GmbH akkreditiert
von der Akkreditieru e des Kraftfahrt-Bundesamtes. Bundesrepublik Deutschland unter der
DAR-Registrier-Nr.@- 00008-95

Lambsheim, Q\?mber 2008
L .

Schmidt &%Doc
N



